System kanalizacyjny grawitacyjny:

Przewody grawitacyjne $160<200 zaprojektowano z rur | ksztaftek PVC-U litych SN8 taczonych na uszczelki
wargowe z tworzywowym pierscieniem wzmacniajacym,
Elementy systemu kanalizacji grawitacyjnej takie jak rury i ksztaltki od jednego producenta.

Uzbrojenie kanatow grawitacyjnych stanowig:

Studzienki rewizyjne DN 425 z nastawnymi kielichami. Typy studzienek i parametry charakterystyczne
podano w zestawieniu studni 425.

Studnie betonowe DN1200mm i DN10QOmm. Typy studni i parametry charakierystyczne podano w
zestawieniu studni DN1200.

Studnie betonowe DN1500.

System kanalizacji cisnieniowej:

Przewody ci$nieniowe z pompowni zaprojektowano z PE100 SDR 17 @#110X6.6,

Ksztattki ciénieniowe zaprojektowano jako segmentowe PE100 SDR 17 (9110X6.6 prefabrykowane
zaktadowo z rur wykorzystywanych do budowy sieci.

Ksztattki bose i elektrooporowe

Elementy systemu kanalizacji ci$nieniowej takie jak rury i ksztattki od jednego producenta

System wodociagowy:

Przewody cishieniowe PE100 SDR 17 @110X6.6,

Przewody ci$nieniowe PE 100 SDR 11 $40x3,7

Przewody cisnieniowe PE 100 SDR 17 $90x5,4

Przewody cisnieniowe PE 100 SDR 17 @160X9,5,

Elementy systemu wodociggowego takie jak rury i ksztattki od jednego producenta.

Stosowad nalezy tylko wyroby z oznaczeniami firmowymi. Montaz, taczenie i uktadanie rur nalezy wykonaé
zgodnie z instrukcjami producenta.
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Zamawiajacy stoi na stanowisku, aby nowo-powstate odcinki sieci kanalizacji sanitarnej i wodociggowej
wykonane zostaty z materiatdw 1 urzadzen o tej samej jakosci, co isthiejaca sied i byty z nimi kompatybilne. Sam
fakt, iz wskazuje nazwy producentdw, nie zamyka moiliwoscl zastosowania materiatdw i urzadzen innych
producentow, o ile, zgodnie z dyspozycja art. 29 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych
{Dz. U. z 2010 r. Nr 113, poz. 759 ze zm.), beda one réwnowazne do wskazanych w dokumentacji technicznej,

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie do zaprojektowanego systemu kanalizacyjnego
i wodociggowego materiatdw i urzadzen réwnowaznych o ile:

1. Zaproponowane materialy i urzgdzenta bedg posiadaly parametry nie gorsze niz te, ktére przedstawiono w
dokumentacji technicznej,
2. Beda kompatybilne z istniejaca siecia kanalizacyjna i wodociggows.

Wykonawca, ktdry zamierza powolaé sie na rozwigzania réwnowazne opisane w projekcie jest
obowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego materialy i urzadzenia spetniajg wymagania
okreslone przez projekt. Dostarczona dokumentacja techniczna musi potwierdza¢ réwnowaznoéé materiatéw
pod wzgledem parametrow technicznych, materiatowych i eksploatacyjnych z tymi wskazanymi w projekcie
technicznym.

Parametry sluzace badaniu rownowaznosci parametréw technicznych, materialowych
i eksploatacyjnych wskazane sg w niniejszym projekcie w formie opisu, wskazania typu katalogowego,
schematu lub rysunku.

System kanalizacji grawitacyjnej:

1. Wymagania dotyczgce materiatéw dla systemu kanalizacji grawitacyjnej PVC-u z rurami ze Scianka litg:
a. system zgodny z wymaganiami normy PN-EN 1401-1i PN-EN 681-1
b. mozliwosé stosowania w inzynierit komunikacyjnej — system posiada aprobate IBDiM.
¢. system kanalizacyjny {rury, ksztattki, studzienki) od jednego producenta.

Uzbrojenie kanatéw grawitacyjnych:

1. Studzienki niewlazowe z trzonowg rurg karbowana DN 425
a. Cechy ogélne

— studzienki zgodne z normg PN-EN 476:2011,

— kinety 1 rury trzonowe spefhiajgce wymagania normy PN-EN 13598-2:2009 ({dotyczacej studzienek
tworzywowych w obszarach obcigzonych ruchem),

~  dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym: aprobata techniczna IBDIM,

— producent studzienek powinien postadaé certyfikaty 1SO 9001.

—  Wszystkie elementy tworzywowe studni od jednego producenta.

b. Ruratrzonowa karbowana z PP
—  konstrukcja: rura trzonowa, karbowana jednowarstwowa o profilu karbéw dostosowanym do zabudowy w
pionie, co utatwia wykonanie zageszczenia wokét studzienki,




przy prawidiowym montazu (> 90% SP dla terendw zielonych, 95% SP dla drég o umiarkowanym obciazeniu
ruchem drogowym i 98% SP dla drég o duiym obcigzeniu ruchem drogowym) studzienka odporna na
wypar wod gruntowych,

moiliwos¢ podtaczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomocy wkladek typu ,in situ” o
drednicach DN160 lub réwnowaznych.

¢.  Kinety

parametr dopuszczalnego poziomu wody gruntowej i dopuszczalnej gtebokodei potwierdzony trwatym
cechowaniem na kinecie w postaci piktogramu zgodnego z wzorem z normy PN-EN 13598-2,

kinety wyposazone w kielich potaczeniowy

zebrowanie powierzchni bocznej kinet zwiekszajace sztywnod¢ oraz odpornosé na wypér przez wody
gruntowe,

rézne typy kinet zgodnie z zestawieniem studni kanalizacyjnych,

kinety wyposazone w zintegrowane krécce kielichowe potaczeniowe dla rur po stronie doplywdw i
odplywu,

krdéee do faczenia rur kielichowe zintegrowane z kineta — niedopuszczalne krééee bose

w zakresie §rednic kréécéw do 315mm wiacznie nastawne kielichy sktadajace sie z gniazda wyposazonego w
przegub kielichowy do taczenia rur umozliwiajacy zmiang kierunku ustawienia +/- 7,5° w kazdej
ptaszczyinie.

tgczny kat zmiany kierunku przeptywu kinety w zakresie +/- 30° - zastosowanie kinet przelotowych 0, 30, 60

i 90° z nastawnymi kielichami umozliwiajgce zmiane kierunku kanalizacji o dowolny kat,
nastawne kielichy +/- 7,5° w kazdej ptaszczyinie niezbedne s3 do zabudowy studzienek na kanatach o
duzych spadkach,

d. rury teleskopowe

rury teleskopowe z rury PVC-u ze Scianka lita o wysokie] trwatosci, 0 wymiarze w swietle >400 mm,
umozliwiajgce dostep sprzetu eksploatacyjnego w dyspozycii przysztego eksploatatora odporne na szeroki
zakres temperatur wystepujacych podczas wykonywania nawierzchni asfaltowych w drogach w czasie
montazu i eksploatacji,

odporne na obcigzenia dynamiczne od ruchu {niedopuszczalne rury teleskopowe z rdzeniem spienionym)

Studnie betonowe rewizyjne przelotowe i potaczeniowe prefabrykowane DN 1200.

a. cechyogdlne
elementy betonowe spefniajgce wymagania normy PN-EN 1917: 2004
prefabrykaty wykonane z betonu klasy C3545, zgodnie z PN-EN 206-1.

b. Parametry techniczne zbiornikéw okraglych

wodoszczelnosé: co najmnie] WS,

nasigkliwost: <5%,

mrozoaodpornosé powyzej F100

ztacza elementéw wyposazone w uszczelki klinowe do ztacz typu DS. 5G lub réwnowazne,

¢. montaz K

- Oczyicié wnetrze kielicha i bosy koniec,




Uszczelke zatozy¢ na bosy koniec elementu studzienki, roztozyé poczatkowe naprezenia i umiesdcié w
odsadzeniu,

Wewnetrzna powierzchnie kielicha i uszczelke nasmarowac srodkiem poslizgowym. Zaleca sie dodatkowe
smarowanie uszczelki, gdyz przyczynia sie to do zminimalizowania sit wystepujgcych przy montazu,

Zatozy¢ w spoinie wspornej element wyrdwnujgcy obcigzenie,

Nastepny element studni wprowadzi¢ centrycznie pionowo i opuscié w dét. W razie odchylenia ostroinie
docisngc

d. konstrukcja wg PN-EN 1917 z nastepujacych elementdw:

Dennica studni wykonana, jako monolit z betonu SCC ({samozageszczalnego), o minimalnej wysokosci
2000mm (chyba, ze zbyt mata wysokos¢ studzienki na to nie pozwala) celem ograniczenia liczby potaczen
pomiedzy elementami, Przytaczenia rur sg wykonane za pomocs zabetonowywanych w trakcie formowania
elementu przej§¢ szczelnych pod katem i na rzednych wskazanych przez Wykeonawce wg przedmiotowej
dokumentacji. Prefabrykaty posiadaja zamki dostosowane do potfgczen na uszczelki DS. SG. lub rownowazne
do potaczen z dennicg i kregami (przed montazem nalezy na powierzchnie uszczelki oraz ,bosy” zamek
elementu natozyf paste poslizgows dostarczona przez Dostawce studni),

kregi o wysokosci: od 250 do 2000mm wykonac¢ w sposdéb ograniczajacy ilosé pofaczen.

ptyta pokrywowa z otworem o $rednicy 625mm na witaz,

piericienie wyrdwnawcze (pod wiaz) wysokosci 6 ¢m, 8 cm, 10 cm, 14cm - max wysokosé pierscienia wynosi
14 cm. W przypacku koniecznosci zapewnienia wiekszej przestrzeni do regulacji wysokosciowej studni
producent studni powinien zapewni¢ odpowiednie dopasowanie wysokosci dennicy (zakres zmian
wysokosci dennicy: minimatna = 2,0m lub wysoko$€ studzienki; maksymalna= 2,50 m),

wiaz zeliwny typu ciezkiego z pokrywa zebrowana o nosnosci 40T (klasy D),

studnie z elementami dennymi z kineta prefabrykowang z PP lub GRP zabetonowang w trakcie formowania
elementu, wyposaiong w przejicia szczelne w ilodciach i rozmiarach zgodnych z zatwierdzong
dokumentacjg. Dna studni z wktadka wykonane jako monolityczne.

stopnie zfazowe z preta ze stali kwasoodpornej (w otulinie z tworzywa sztucznego} montowane mijankowo
w dwdch rzedach w odleglosciach pionowych 25 c¢m i rozstawie poziomym osi stopni w zakresie
mieszczacym sie w 27-30 cm w zaleznosci od rozstawu stosawanego przez Producenta.

Wihazy kanatowe

Produkt wykonany zgodnie z norma PN — EN — 124, potwierdzony certyfikatem

Klasa wytrzymatfosci: D400;

Przedwit — érednica otworu: > @600 mm;

Pokrywa standardowo z zabezpieczeniem przed obrotem lub niewtasciwym * utozeniem (z
pozycjonowaniem); .

Mocowanie pokrywy za pomoca rygli — zabezpieczenie przeciw kradziezowe,

otwieranie/zamykanie za pomocy klucza nasadowego do $rub z tbem kwadratowym;

Korpus wiazu przystosowany do kotwienia w podioiu podczas montazu;

Wykonane z zeliwa szarego,

Wiaz logowany z logo tomianek wg. Ustalert z Zamawiajacym

System wewnetrznej powloki z PP w elementach betonowych przepompowni éciekdw

W celu ochrony elementéw betonowych przepompowni nalezy w zbiornikach zastosowad System

wewnetrznych wyktadzin z PR, PU lub GRP o grubosci 2,543 mm z wypustkami do zakotwienia. w betonie.
Zabetonowana w dennicy wkiadka dostosowana do montazu pomp dla danej pompowni.




5. Uszczeiki,

—  Wykonane z materiatu odpornego na dziafanie Sciekdw.
—  Potaczenia studzienek powinny spetniaé¢ pod wzgledem szczetnosci kryteria normy PN-EN 1917;
—  Bosy koniec i uszczelke nalezy pokry¢ $rodkiem poslizgowym dostarczanym przez producenta krggow.

6. Dodatkowe wymagania dla zbiornikéw przepompowni z kregéw betonowych

Przed montazem instalacji nalezy sprawdzi¢ poprawnosé montaiu zbiornika pompowni poprzez
przeprowadzenie praby szczelnosci obiektu - napetnienie zbiornika woda po zakorkowaniu wszystkich otworow
dla przejéé rurociggéw i sprawdzenie ubytkéw wody (wg procedury badania szczelnosci studni kanalizacyjnych).

7. Przepady wewnetrzne

Przepady w studniach betonowych o réinicy wysokoséci pomiedzy dnem studni a dnem doptywu kanaiu
grawitacyjnego réwnej lub wiekszej 1000mm wykonaé jako przepady wewnetrzne ,inside drop” za pomocy
elementdw prefabrykowanych z tworzyw sztucznych,

8. Zasuwa wrzecionowa

Zasuwy do zamontowania w studniach odcinajgcych przed pompownia (S01-506). Stosowat zasuwy wraz 2
zestawem napedowym do giebokosci zabudowy 6m i adapterem prefabrykowanym do mocowania w zbiorniku
ckragiym Dn 1200.

Systerm kanalizacji ciSnieniowej:

1. Rury PE do budowy sieci kanalizacji ciSnieniowe]j

—  rury ci$nieniowe PE powinny by¢ produkowane zgodnie z PN-EN 12201,

— wszystkie rury powinny posiadaé jednolitg pod wzgiedem odcienia i intensywno$ci na cafej powierzchni
barwe odpowiednig dla kanalizacji,

2. Ksztaltki bose PE 100

—  ksztaftki powinny spefnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3,

— kaida ksztattka powinna mieé trwate znakowanie na korpusie identyfikujgce numer partii produkcyinej,
materiat i Srednice,

~  moézliwosé zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztaitek od jednego dostawcy.

3. Ksztattki elektrooporowe

~  ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3,

—  ksztaitki powinny posiadaé aprobate techniczng 1BDiM dopuszczajgca do stosowania w drogownictwie,

— kazda ksztattka powinna by¢ osobno pakowana tak, by wykluczy¢ koniecznosé dodatkowego czyszczenia
przed zgrzewaniem.
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—  konstrukcia ksztattek powinna by¢ taka, by zaden metalowy element grzewczy nie byt widoczny, a przewody
grzewcze powinny by¢ catkowicie zatopione w korpusie ksztattki,

—  ksztattki powinny posiadaf indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy grzewczej ksztattki,
osadzone w korpusie ksztattki. Kontrolki powinny byé zabezpieczone przed wypadnieciem z korpusu
ksztattki,

—  ksztattki powinny by¢ dostosowane do zgrzewania z zastosowaniem napiecia 40V,

—  ksztattki powinny posiadacd izolowane i zabezpieczone styki o érednicy 4 mm do podtaczenia koncdwek
elektrod zgrzewarki,

— caly zakres oferowanych ksztattek danego producenta powinien by¢ przystosowany do wykonania
zgrzewdw z uzyciem jedne] zgrzewarki elektrooporowej. Maksymalna moc wymagana do zgrzewania catego
zakresu ksztattek danego producenta nie powinna przekracza¢ 4 KWA,

—  mozliwosé zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztattek od jednego dostawcy.

— Kazda ksztattka elektrooporowa powinna posiadal etykiete z parametrami zgrzewu oraz kod kreskowy
umozliwiajgcy automatyczny odczyt czasu zgrzewu, co redukuje do minimum mozliwodé popetnienia biedu
przez operatora.

Elementy systemu kanalizacji ciénieniowej takie jak rury i ksztaitki muszg pochodzi¢ od jednego

producenta.

Systermn wodociggowy:

1. Rury PE do budowy sieci wodociggowych

— rury cisnieniowe PE powinny by¢ produkowane zgodnie z PN-EN 12201-2,

—  wszystkie rury powinny posiadad jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci na catej powierzchni
barwe: PE100 kolor ciemnoniebieski,




Ksztaftki bose PE 100

ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3,
mozliwoéé zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztattek od jednego dostawcy.

Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach wodnych

Typ DIN 4057

a. Materiat:

pokrywa i korpus — zeliwo szare lub sferoidalne o wytrzymato$ci Rm minimum 200 MPa,

sworzen: stal zabezpieczona przed korozja,

b. Wymiary:

przeswit i wysoko$¢ korpusu — wg rysunkdw;

Giebokoéé osadzenia pokrywy: od 12 do 24 mm w zaleznosci od wybranego typu;

Wykonanie pokrywki winno umozliwiaé umieszczenie na jej powierzchni napisu ,WODA” (,W"} — na
pokrywie skrzynki przeznaczonej do rurociagéw wodnych i znaku wytwdrni — logo producenta.
Malowanie — farba wodorozcieficzalng — kolor czarny lub innym réwnorzednym Srodkiem antykorozyjnym.,

Skrzynki uliczne do hydrantéw podziemnych — wykonanie

Typ DIN 4055;

a. Materiat:

pokrywa i korpus — zeliwo szare lub sferoidalne o wytrzymatosci Rm minimum 200 MPa,

sworzen: stal zabezpieczona przed korozja,

b. Wymiary:

przeswit — 315340 mm, wysokos¢ korpusu — 310 mm;

Gtebokos¢ osadzenia pokrywy: 35 mm;

Wykonanie pokrywki winno umozliwia¢ umieszczenie na jej powierzchni napisu ,Hydrant” i znaku wytwérni
—logo producenta.

Malowanie — farbg wodorozciericzalng — kolor czarny lub innym réwnorzednym Srodkiem antykorozyjnym.
Ksztaftki elektrooporowe

ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3,

ksztattki powinny postadaé aprobate techniczng IBDiM dopuszczajaca do stosowania w drogownictwie,
kaida ksztattka powinna by¢ osobno pakowana tak, by wykluczy¢ koniecznosc dodatkowego czyszczenia
przed zgrzewaniem.

konstrukcja ksztattek powinna by¢ taka, by zaden metalowy element grzewczy nie byt widoczny, a przewody
grzewcze powinny by¢ catkowicie zatopione w korpusie ksztaftki, '

ksztattki powinny posiadaé indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy grzewczej ksztattki,
osadzone w korpusie ksztattki. Kontrolki powinny by¢ zabezpieczone przed wypadnieciem z korpusu
ksztattki,

ksztattki powinny byé dostosowane do zgrzewania z zastosowaniem napiecia 40V,

ksztattki powinny posiadaé izolowane i zabezpieczone styki o $rednicy 4 mm do podiaczenia koricowek
elektrod zgrzewarki,

caty zakres oferowanych ksztattek danego producenta powinien by¢ przystosowany do wykonania
zgrzewow z uzyciem jednej zgrzewarki elektrooporowej. Maksymalna moc wymagana do zgrzewania catego
zakresu ksztattek danego producenta nie powinna przekraczac 4 KWA,

mozliwo$d zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztattek od jednego dostawcy.




— caly zakres oferowanych ksztattek danego producenta powinien by¢ przystosowany do wykonania
zgrzewdw z uzyciem jednej zgrzewarki elektrooporowej. Maksymalna moc wymagana do zgrzewania catego
zakresu ksztaitek danego producenta nie powinna przekraczac 4 KWA,

— frez do nawiercania w tréjnikach siodtowych powinien zapewniac trwate trzymanie wycinanego fragmentu
rury oraz nie moze powodowac powstawania widréw podczas nawiercania rury,

—  trojniki siodtowe powinny posiadac gérne i dolne ograniczniki freza oraz powinny by¢ wyposazone w
nakretki zabezpieczajace z dodatkowym uszczelnieniem i zabezpieczeniem przed odkrgceniem,

—  mozliwosé zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztattek od jednego dostawcy.

6. Armatura wodociggowa
a) Armatura liniowa - zasuwy (kotnierzowe) krétkie

zasuwa klinowa kotnierzowa z miekkim uszczelnieniem klina. Z mozliwoscig wymiany uszczelnienia trzpienia pod
cisnieniem,

Wykonanie — zeliwo sferoidalne malowane farbg epoksydowg min 250 um zgodnie z normg GSK

Trzpien ze stali nierdzewne] walcowany na zimno

Potrdjne uszezelnienie trzpienia Klin z zeliwa sferoidalnego z petnym przelotem prowadzony w prowadnicach
stanowiacy integralng cze$t korpusu nawulkanizowany zewnetrznie | wewnetrznie powtoka EPDM

Stata nakretka klina wykonana z mosiadzu lub materiatu poréwnywalnego
Petny przelot zasuwy {bez przewezen} na wysokosci klina

Obudowy do zasuw teleskopowe (1050-1750) {(wykonane z rury ocynkowanej w rurze ochronnej z PE z
uniwersalnym kotpakiem gdrnym oraz trwatym oznakowaniem na rurze wymiaréw zasuwy i dtugosci
przedtuzacza .

b) Zasuwy do przytaczy domowych kielichowe

zasuwa klinowa kofnierzowa z miekkim uszczelnieniem klina. Z mozliwoscig wymiany uszczelnienia trzpienia pod
cisnieniem,

Wykonanie — (korpus + pokrywa) eliwo — malowane farba epoksydowa min 250 um zgodnie z normg GSK
Potréine uszczelnienie trzpienia

Klin nawulkanizowany powloka EPDM

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

Petny przelot zasuwy (bez przewezen)

Potaczenia typu 1SO

¢) Uniwersalne igczniki do rur zeliwnych, stalowych i PVC

Wykonanie — zeliwo sferoidalne pokryte farba epoksydowa, min 250 um z_godr_lie z normg GSK

Szeroki zakres uszczelnienia {min. 20 mm),

Uszczelnienie z gumy EPDM,




Sruby zabezpieczone powtoka.

d) taczniki i kotnierz specjalne do rur PE

Wykonanie — korpus i piericien dociskowy {facznik) zeliwo sferoidalne pokryte farbg epoksydowa min 250 pm
zgodnie z normg GSK

zestaw uszezelhiajaco wzmacniajacy zabezpieczajacy przed wysunieciem sie rury za pomocg pierscienia
zaciskowego wykonanego z materiafu nie gorszego niz braz (do rur PE} z mozliwoscig osiowego odchylenia +/-
3,5%

Uszczelnienie SBR [ub EPDM (stozkowe utatwiajace docisk do ru PE) z pierscieniem zaciskowym na rure,

@) Hydranty podziemny z zeliwa sferoidalnego z podwdjnym zamknigciem

Wykonanie Korpus oraz zawdr kulowy — zeliwo sferoidalne {powtoka z farby epoksydowej min 250 pm zgodnie z
normg GSK) Klasa zeliwa, nazwa producenta, $rednica oraz ci$nienie nominalne cznakowane w formie odlewu w
widocznym miejscu korpusu

Grzybek zamykajacy pokryty guma lub odpowiednim tworzywem gwarantujgcym szczelnosc.
Wrzeciono i {rzpien uruchamiajgcy wykonane ze stali nierdzewnej.

Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwdjnie o-ringowe wykonane z NBR lub EPDM, uszczelki ptaskie z
materiafu nie gorszego niz poliamid.

Odwodnienie powinno dziataé tylko przy petnym zamknigciu hydrantu —w potozeniach posrednich i przy
otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne.

Nakretka wrzeciona i tuleja prowadzaca ttok uszczelniajgcy wykonane z mosigdzu utwardzonego

Tuleja mosiezna uszczelniana oringami wyposazona w zbierak powyiej oraz tarcze Slizgowg (wykonang z
materiafu nie gorszego niz poliamid.

Kula dodatkowego zabezpieczenia wykonana z tworzywa sztucznego z dodatkowym, wewnetrznym
wzmochieniem konstrukcji (zbrojenie, budowa komdarkowa

Otulina podziemnej czesci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajaca odwodnienie hydrantu {dostarczana
w kompiecie z hydrantem) :

Mozliwosc naprawy poprzez zdjecie korpusu ,,od géry”
f) Ksztaltki z zeliwa sferoidalnego

Wykonanie — zeliwo sfercidalne zabezpieczone zewnetrznie i wewnetrznie farbg epoksydowa min 250 um
zgodnie z norma GSK '

Uwaga: Armatura i ksztaltki od jednego producenta




Pompownie sciekéw U8.1, U8.2i U9.1

a. Zatapialna pompa

Pompy winny by¢ wyposazone w wirnik pétotwarty lub otwarty. Wirnik pétotwarty musi byé wirnikiem
Contra - Block albo typu N —to jest by¢ wirnikiem nie blokujacym sie. W przypadku pomp z wirnikem
otwartym — swobodny przelot nie mniejszy niz 50 mm. Wyklucza sie stosowanie wirnikéw kanatowych lub
wirnikdw zamknietych. Wirnik musi umozliwia¢ ttoczenie Sciekéw zawierajgcych ciata state lub widkniste.
Miedzy silnikiem a korpusem ttocznym musi by¢ kemora, w ktérej musi byé zainstalowany czujnik wilgoci,
wspotpracujacy z uktadem sygnalizujacym.

Wat pompy powinien by¢ utozyskowany w tozyskach tocznych niewymagajgcy dodatkowego smarowania
oraz regulacji,

Wat pompy powinien byé wykonany ze stali nierdzewnej,

Wat pompy pomiedzy silnikiem a korpusem ttocznym pompy powinien by¢ uszczelniony za
pomocy wysokiej jakosci uszczelnieri mechanicznych. Uszczelnienle wykonane z materiatu o wlasciwosciach
antykorozyjnych nie gorszych niz weglik krzemu;

Silnik indukcyjny asynchroniczny pompy powinien by¢ wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z
klasg izolacji H, rodzajem pracy $1, do zasilania pradem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz,

Silnik pompy powinien posiada¢ whudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odfaczajace
pompe od zasilania w przypadku przeciazenia silnika. Czujniki termiczne winny zadziataé w temperaturze
nie nizszej niz 125 st. C,;

Rejon uszczelnienia korpusu ttocznego pompy winien by¢ wykonany w taki sposéb aby umozliwié
odrzucanie plasku i osadéw, np. wyposazenie w odrzutnik spiralny;

Pompy winny by¢ przystosowane do wspéfpracy z falownikiem i byé wyposazone w kabel o
dtugodci minimum 15 m;

punkt pracy pompy powinien by¢ zgodny z zatozeniami i aktualnymi wymogami eksploatatora
oraz danymi projektowymi.

Szczegdtowe rozwigzania na szczegdtowych rysunkach technologicznych pompowni. Oznaczenie i opis
pomp na rysunkach podano przyktadowo. Istotnymi parametrami pomp sg dane wymienione powyze].

Rozwiazanie pompowni musi zapewni¢ wyeliminowanie zalegania osadéw na dnie pempowni — poprzez
zastosowanie skoséw przy dnie pompowni lub zastosowanie przyktadowo podanej ponizej wkiadki dennej

Wkiadka denna o $rednicy zewnetrznej okoto D=1450mm .
Stopa sprzegajaca kolanowa w wykonaniu specjatnym, przystosowana do montazu na wyprofilowanej
skosnej powierzchni dna (dla rozwigzania ze skosami- mocowanie na poziomym dnie zbiornika),

Obie stopy DN 80 zakonczone ztgczem typu ,multijoint”.

a. tancuch uszczelniajacy typ ,A2”
e zakres stosowania dla przestrzeni od 26 —206 mm.

& szczelnosc do cisnienia 0,25 MPa,

¢ materiat: elastomer EPDM,

* plyta oporowa: poliamid,

*  elementy stalowe: stal kwasoodporna QH18NS,

« temperatura pracy: - 30 do+ 100 C.

h. . Zawor zwrotny kolanowy
e spetnienie warunku przeswitu dla czeéci statych bez wymuszonych wibracji kuli (norma 12050-4),

¢ petne otwarcie zaworu dla predkosci przeplywu od 0,7 m/s,




e posiada wymiar nominalnego kolana DN 80.

e latwy dostep do wnetrza w tym do kuli,

e korpus, pokrywa — zeliwo szare,

s kula — NBR,

s uszczelka — NBR,

s szpilki, nakretki, podktadki, ndz — stal kwasoodporna,

+ Zgodnosd z normg 12050-4,

o Stup oéwietleniowy aluminiowy wysokosci 4 m
+ strefa wiatrowa wg PN EN 1991-1-4,

¢ masa opraw do 50 kg,

e dopuszczalna powierzchnia opraw 1,152 m2 [ €300m n.p.m.].

d. Przeciwwybuchowa oprawa oswietleniowa

e oprawa przeciwwybuchowa do mocowania do sufitu, zasilanie koricowe,
¢  maksymalne obciazenie przewodow przelotowych 16 A,
e zakres temperatur pracy -20 °C ++ 40 2¢,

¢ stopien ochrony obudowy IP 66,

e. Zasuwa nozowa ze stalym trzpieniem i ktkiem, PN 10,

e konstrukcja piytowa, dwukierunkowa. bezgniazdowsa,

¢ domknigcie zasuwy na zasadzie heztarciowsj,

» owiercenie kofnierzy —wg PN-EN 10892-2:1997

* zastosowanie- woda i $cieki kanalizacyjne do temp. maks. 100C,

» zakres standardowych ciénief roboczych - do 10 bar,
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